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Innledning

• Renomè

• Miljø

• Marked

• Teknologi



• Tungt arbeid

• Konsumfisk til agn

• Miljøvennlig

• Kvalitetsorientert

• Konservativt

Renommé



Respondenter med betydelige plager

Thorvaldsen, Sønvisen et Al. 2016



Er det etisk problematikk rundt å bruke agn som
innsatsfaktor?
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Andre miljøfaktorer med kommersiell betydning
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Kan torsken mette verden?

Pictures from the website/menu of Ritz Paris



Hook and Line Fishery



Prisdifferanser mellom redskapsgrupper
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• Er det god business å legge til 
rette for Industri 4.0 med 
tilhørende internettbehov til 
havs?

• 71 % av verden er dekket av hav

• 1,5 millioner sjøfolk jobber der 
daglig (IMO)

Digital Infrastruktur på havet



• “Geo-tagging” av fangst

• Sammenstille eksterne faktorer

• Analysere samenhenger

Beslutningsstøtte



MaskinsynKrokinspeksjon

14

Hooks inspected: 
21 810

Lost hooks: 3%
Damaged hooks: 
10%

Damage types:
Shape 51%
Tip 24%
Broken 5%
Other 20%

Last damage: TipCurrent: OK
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Maintenance Spare parts Order parts

fjerne et betydelig HMS-problem. I tillegg skal systemet innrapportere nøyaktig driftsdata i en digital 

plattform for å muliggjøre prediktivt vedlikehold og analyse med tanke på senere forbedringer av 

kontrollalgoritmene. Ett eksempel på en slik løsning er Siemens' Smart Motor Concept1. 

 

Figur 1. En systemsoversikt av hovedkomponentene i Mustad Autoline Deepsea. 

Figur 1 viser et nåværende linefiskesystem i et fiskefartøy. Egnemaskinen står på hekken og egner krokene 

som er på vei ut (kapasitet på 6 krok/sek), den har sensor for å sjekke egneprosenten. Magasinstasjonen for 

redskapslagring er innenfor, deretter splittemaskin som fanger opp krokene og henger lina på magasin, og 

midtskips er halestasjonen med hivkompensasjon og krokrensing som drar linen med jevnt drag opp fra 

havbunnen. Maskinsyn vil bli plassert ved splitteren. Figur 2 viser dagens manuelle inspeksjon av kroker, 

opptil titusener hver dag, og det er lett å skjønne at denne jobben er en åpenbar kandidat for 

automatisering.  

 

Figur 2. Dagens situasjon med manuell inspeksjon av kroker, et monotont og utmattende arbeid. 

2. Innovasjonsgrad  

Målsetningen med prosjektet er å lage en ny produktportefølje som til sammen utgjør et elektrifisert turn-

key-system for automatisk linefiske. Marin elektrifisering av større komponenter har kommet langt i dag, 

og har applikasjoner i fiskeri og spesielt offshore. For å utvide applikasjonene i fiskeri må en ta frem smarte 

og kompakte løsninger som ikke finnes på markedet i dag. I tillegg må en utvikle styringsverktøy for 

optimalisering av energieffektivitet (sannsynligvis med integrert energibank i form av batteriløsninger), 

samvirke mellom komponenter, innsamling av vedlikeholdskritiske data, integrasjon med skipets øvrige 

data, samt kommunikasjonsløsning for datapakker i områder med begrenset nettforbindelse (som farvann i 

Arktis og Antarktis). Maskinsynsteknologi må utvikles for bruk i utsatte områder med eksponering av 

sjøvann og begrensinger mht. plassering av kamera- og belysningsutstyr. Utstyret må håndtere variabel 

                                                           
1 https://www.siemens.com/global/en/home/products/drives/digital-drive-systems/smart-motor-concept.html 
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Component:

SuperBaiter


